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HEINEKEN г.Иркутск 
 

Объект мойки – вертикальный цилиндроконический бродильный танк, высота=9м, 

диаметр=3,2м. На куполе имеется  смотровое стекло диаметр=200мм, второе 

смотровое стекло расположено на обечайке танка на высоте 300 мм от верхнего края 

купола. Также установлен газоотводый клапан Handtmann DN50, общий вид купола 

танка представлен на рис.2 

Купольная арматура NIOB 5450, рис.1 

 

 

 

 

 

 

Рис.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

рис.2 

CIP производится с автоматической CIP станции Alfa-Laval, протяжённость линии 

подачи варьируется в зависимости от местоположения танка и составляет от 65м до 

85м, диаметр линии подачи=65мм, высота линии подачи в танк составляет 8м, 

диаметр линии подачи в танк=50мм, длина линии подачи внутри танка=820мм, 

диаметр линии подачи внутри танка=40мм, присоединение головки – резьбовое 1” 

 



 

Согласно рекомендациям SCANJET SYSTEMS расход подачи на головку  Bio10 был 

установлен=12м3, технической возможности измерить подаваемое  давление 

непосредственно на головку, установленную на танке, не имелось. Давление после 

насоса подачи при расходе 12м3 составляло 3,3бар. Производительность насоса 60%. 

 

 

 

 

 

 

При расходе 10м3 – 2,6 бар и 50%, при расходе 14м3 – 4бар и 80%, 16м3- 5бар и 100% 

соответственно. 

  

 

 

 

 

Рецепт CIP в атмосфере CO2 – 4 каустических удара по 180 сек, Последовательность 

– удар, пауза, откачка в дренаж. Затем – ополаскивание хол.водой до достижения 

проводимости<1мс – 300 сек, заполнение кислотным моющим средством и 

циркуляция – 2400сек, возврат кислотного моющего средства, ополаскивание 

хол.водой – 300сек, заполнение дезинфицирующим средством и циркуляция – 

1800сек, возврат дезинфицирующего средства, ополаскивание хол.водой – 500сек. 

Общий вид смотровых стекол до проведения CIP – остатки дрожжевой деки 



После 1 каустического удара – четко виден рисунок воздействия ударной струи на 

боковом смотровом стекле 

 

 

 

 

 

 

 

После 2 каустического удара – боковое стекло-практически чистое, на верхнем 

остатки деки удалены не полностью. 

 

 

 

 

 

 

 

Хорошо виден рисунок покрытия внутри емкости 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



После 4 каустического удара - боковое стекло- чистое, на верхнем остатки деки 

удалены не полностью. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Внутренняя поверхность емкости – практически без остатков дрожжевой деки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

После ополаскивания хол. водой - боковое стекло- чистое, на верхнем остатки деки 

практически удалены. 

 



Состояние внутренней поверхности после щелочных ударов – соответствует 

стандарту, перед мойкой кислотным средством.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

На верхнем смотровом стекле и после завершения проведения CIP остается 

непромываемая мертвая зона. Контакта с продуктом данная зона не имеет. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

М\Б смыв с емкости после завершения CIP – без отклонений. 

 

 

 



Качество проведенной мойки выше, чем при использовании статичных моющих 

головок. 

По визуальным наблюдениям при расходе 16м3 головка крутиться быстрее и сила 

удара струи больше, но так как данная купольная арматура предназначена для 

статичных моющих головок то, по имеющимся отверстиям для промывки штока и 

головки стекает довольно большое количество моющего раствора, соответственно 

при расходе 16м3 его стекает больше чем при расходе 10м3, также некоторая часть 

раствора  с купола попадает на струи  распыла и снижает их эффективность.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Расход подачи -10м3 

 

 

 

 

 

 

 

 

Расход подачи -16м3 
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